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Dem umfassenden Thema der 
Reinigung von belasteter Ab-
luft begegnen wir mit effizien-
ten, innovativen Lösungen, die 
wir stetig weiterentwickeln, an 
die gegebenen Herausforde-
rungen anpassen und optimie-
ren. Abluftreinigung in indus-
triellen Prozessen, bei denen 
kohlenwasserstoff- oder ge-
ruchsbeladene Abluft freige-
setzt wird, ist heutzutage ein 
Muss. Die zulässigen Emissi-
onsgrenzwerte sind in natio-
nalen Gesetzen, z. B. TA-Luft 
oder 31. BImSchV, wie auch in 
internationalen Gesetzen und 
Richtlinien, z. B. europäische 
VOC-Richtlinie festgelegt.

Für unsere Kunden stellen wir 
den zuverlässigen und wirt-
schaftlichen Betrieb der An-
lagen sicher. Da wir von der 
Planung über die Produktion 
bis zur Implementierung alle 
Realisierungsschritte in eige-
ner Koordination oder Ferti-
gung übernehmen, können wir 
die Risiken für den Lebenszy-
klus der Anlagen minimieren 
– denn wir sind gleichermaßen 
auf Qualität wie auf Prozesssi-
cherheit fokussiert.
Die zuverlässigen und energie-
effizienten Abluftreinigungs-
systeme von ROTAMILL setzen 
seit mehreren Jahrzehnten 
Maßstäbe und werden den 

LÖSUNGEN FÜR  
SAUBERE LUFT.

 
höchsten und komplexesten 
Anforderungen verschiedens-
ter Industrieprozesse gerecht. 
Von der Planung über die 
Fertigung bis hin zur Imple-
mentierung der Anlage in Ihr 
Produktionsumfeld stehen wir 
eng an Ihrer Seite. Auch nach 
Fertigstellung des komplet-
ten Projekts unterstützen wir 
Sie mit unserem kompetenten  
Anlagen-Service.
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REGENERATIV-THERMISCHE
ABLUFREINIGUNG.

ROTAMILL-Anlagen zur rege-
nerativ-thermischen Abluft-
reinigung sind überall dort 
einsatzbar, wo Kohlenwasser-
stoffe (VOC) einzeln oder im 
Gemisch oder auch Gerüche 
aus der Luft entfernt werden 
müssen und wo eine Löse-
mittelrückgewinnung unwirt-
schaftlich ist. Unsere Anlagen 
erreichen eine extrem hohe 
interne Wärmerückgewinnung 
und arbeiten ganz ohne oder 
mit  nur einem geringen Anteil 
an zusätzlichen Brennstoffen.
Kernstück jeder Anlage sind 
die keramischen, nicht-kata-
lytischen, strukturierten Wär-
mespeicher in den einzelnen 

Kammern der Anlage sowie 
die darüber liegende Brenn-
kammer. Die schadstoffhalti-
gen Abgase werden durch die 
heißen Keramikkörper des re-
generativen Wärmetauschers 
geführt, wobei sich die Abluft 
bis über die Reaktionstempe-
ratur der VOC erwärmt. Die 
Schadstoffe werden bei den 
hohen Temperaturen in der 
Brennkammer bei über 800 °C 
nahezu vollständig oxidiert. 
Zusätzlich minimiert die bei 
der Verbrennung entstehende 
Wärme den Leistungsbedarf 
des eigenen Brenners. An-
schließend durchströmt das 
heiße gereinigte Gas einen 

Der THERMOREAKTOR, Typ L&E, verbindet ein hohes Maß an integrierter Energierückgewinnung mit idealen Zeit-, Temperatur- und 
Turbulenzcharakteristiken mit einer Entsorgungskapazität von 200 bis 300.000 Nm³/h.

weiteren regenerativen Wär-
metauscher, gibt seinen Ener-
giegehalt an die Wärmespei-
chermasse ab und verlässt die 
Anlage als saubere Luft.

Ihre Vorteile:
	 Robuster Anlagenbetrieb
	 Autotherme Betriebsweise =  

	 Niedrige Betriebskosten
	 Geringer Wartungsaufwand
	 Zuverlässig hohe Reinigungs- 

	 leistung
	 Effektive und effiziente inter- 

	 ne Energienutzung
	 Hohe Lebensdauer der  

	 Anlagen
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Unsere Kompaktanlage, den OXIDATOR, bieten wir in den Baureihen Premium-Class und Business-Class an, je nach Kundenanforde-
rung, Aufgabenstellung und verfügbarem Budget.

Baureihen:
Je nach Kundenanforderung 
und Aufgabenstellung bieten 
wir folgende Baureihen:

	 THERMOREAKTOR, Typ L&E 
	 Individuelles Anlagendesign, 
	 hohe Entsorgungskapazitäten 
	 OXIDATOR Premium-Class 

	 Individuelles Anlagendesign 
	 OXIDATOR Business-Class 

	 Standard-Lösung und pro- 
	 zesstechnische Anpassung

Im Bereich Mess- Regel- und 
Steuerungstechnik erfüllen wir 
modernste Sicherheitsstan-
dards, wie z. B. SIL (bis SIL 3/
PLe). Die Einhaltung erforder-
licher Normen und Richtlinien, 
ist für uns selbstverständlich, 
auch im explosionsgefährde-
ten Bereich (ATEX). Zur effizi-
enten Anlagensteuerung ha-
ben wir zeitgemäße Konzepte 
zur Anlagenvisualisierung mit 
Langzeit-Datenaufzeichnung 
entwickelt. Die Hard- und Soft-
wareentwicklung wird von 
erfahrenen Technikern und 
Ingenieuren in unserem Haus 
umgesetzt.

Bauarten:
Unsere Anlagen werden, je 
nach zu lösendem Abluftprob-
lem, konzipiert als:

	 2-Kammer-Anlage
	 2-Kammer Anlage mit  

	 Pufferbehälter
	 3-Kammer-Anlage
	 Mehrbehälter-Anlage,  

	 modular erweiterbar
	 Optional mit ecoPOWER- 

	 BOOSTER zur Effizienzstei- 
	 gerung
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THERMOREAKTOR  
TYP L&E.

Der THERMOREAKTOR, Typ 
L&E, verbindet ein hohes Maß 
an integrierter Energierück-
gewinnung mit idealen Zeit-, 
Temperatur- und Turbulenzcha-
rakteristiken zur wirkungsvollen 
und ökonomischen Abluft- und 
Geruchsentsorgung. Die ther-
mische Oxidation findet in der 
zentral angeordneten Brenn-
kammer statt, unter der eine 
Anzahl von Wärmerückgewin-
nungskammern angeordnet 
sind. Diese Kammern werden 
in einer bestimmten Reihenfol-

Der THERMOREAKTOR ist weitgehend wartungsfrei und überzeugt durch geringen Primärenergiebedarf und seine lange Lebensdauer.

ge von Wärmeabgabe auf Wär-
mespeicherung und wieder auf 
Wärmeabgabe umgeschaltet. 
Dabei strömt die Abluft konti-
nuierlich durch den THERMO-
REAKTOR. 
Organische Ablagerungen auf 
den Wärmetauscherelemen-
ten lassen sich durch kontrol-
liertes Abbrennen, der „Burn-
Out“ Funktion, weitestgehend 
beseitigen.  Bei Bedarf können 
zusätzliche Wärmetauscher zur 
Energierückgewinnung nach-
geschaltet werden.  Der THER-
MOREAKTOR ist weitgehend 
wartungsarm und überzeugt 
durch geringen Primärenergie-
bedarf und seine lange Lebens-
dauer.

DIE INDIVIDUELLE  
HIGH-END  
LÖSUNG

Unsere Leistungen:
	 Anpassung an verfügbaren 

	 Aufstellplatz
	 Berücksichtigung von Vor- 

	 schriften und Werksnormen
	 Individuelle Anpassung an 

	 Prozessautomation
	 Integration zusätzlicher 

	 DeNOX- oder Wäscher- 
	 systeme, falls erforderlich
	 Integration zusätzlicher, 		

	 mehrstufiger Wärmerückge- 
	 winnungssysteme möglich
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TECHNISCHE DATEN

Luftmenge: Individuell konzipierbar, bis 300.000 Nm³/h und mehr

Prozessgas-Temperatur: Individuell konzipierbar, bis 600 °C

VOC-Konzentration: Individuell konzipierbar, bis 20 % / 25 % der UEG

Reingas-Konzentration: Individuell konzipierbar, nach Erfordernis

Schallschutz: Angepasst gemäß Erfordernis

Anlagenkonzeption: 	
Angepasst nach örtlichen Platzverhältnissen, modular  
erweiterbar

Wärmerückgewinnungskonzept: Für Warmluft, Warmwasser, Thermalöl und Dampf

Der THERMOREAKTOR ist individuell konzipierbar für Luftmengen bis 300.000 Nm³/h und mehr.
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OXIDATOR  
PREMIUM-CLASS.

Der ROTAMILL OXIDATOR in 
der Ausführung Premium-Class 
löst auch komplexe Abluftpro-
bleme und ermöglicht eine An-
passung an schwierigste Pro-
zessbedingungen, wie extrem 
hohe VOC-Konzentrationen im 
Prozessgas oder klebrige oder 
korrosive Abgasbestandteile. 
Bei korrosiven Anwendungen 
wird der OXIDATOR in Edel-
stahl-Ausführung konzipiert.
Mit dem „Burn-Out“ Programm 
werden die Keramik-Wärme-
tauscher von organischen Ab-
lagerungen gereinigt.  

Die kompakte Ausführung „Premium-Class“ ermöglicht Anpassungen selbst an schwierigste Prozessbedingungen.

Unsere Leistungen:
	 Anpassung an verfügbaren 

	 Aufstellplatz
	 Berücksichtigung von Vor- 

	 schriften und Werksnormen
	 Individuelle Anpassung an 

	 Prozessautomation
	 Integration zusätzlicher 

	 DeNOX- oder Wäscher- 
	 systeme, falls erforderlich 
	 Integration zusätzlicher 

	 Wärmerückgewinnungs- 
	 systeme möglich

DER MASSANZUG 
IM KOMPAKT-
FORMAT
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Hauptansicht eines OXIDATORs Premium-Class, individuell konzipierbar bis 50.000 Nm³/h.

TECHNISCHE DATEN

Luftmenge: Individuell konzipierbar, bis 50.000 Nm³/h und mehr

Prozessgas-Temperatur: Individuell konzipierbar, bis 250 °C

VOC-Konzentration: Individuell konzipierbar, bis 20 % / 25 % der UEG

Reingas-Konzentration: Individuell konzipierbar, nach Erfordernis

Schallschutz: Angepasst gemäß Erfordernis

Anlagenkonzeption: 	 Angepasst nach örtlichen Platzverhältnissen

Wärmerückgewinnungskonzept: Für Warmluft, Warmwasser oder Thermalöl
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Der ROTAMILL OXIDATOR in 
der Ausführung Business-Class 
ist die durch Variation der pe-
ripheren Anlagenteile erwei-
terte Standardlösung für spe-
zielle Prozessbedingungen, 
wie z. B. höhere Temperatur-
Einsatzbereiche oder höhere 
VOC-Konzentrationen im Pro-
zessgas.
Er verfügt über einen erwei-
terten Schallschutz, zusätzliche 
Staubabscheider (bei Auftre-
ten von Feststoffen in der Pro-
zessluft) und zusätzliche By-
pass-Schaltungen für sicheres 
und unabhängiges An – und 
Abfahren.

Kompakte Ausführung „Business-Class“: für erweiterte Anforderungen.

KOMPAKT AUF 
DEN PUNKT  
GEBRACHT.
.

OXIDATOR  
BUSINESS-CLASS.

Unsere Leistungen:
	 Anpassung an verfügbaren 

	 Aufstellplatz
	 Berücksichtigung von Vor- 

	 schriften und Werksnormen
	 Integration zusätzlicher 

	 DeNOX- oder Wäscher- 
	 systeme, falls erforderlich 
	 Integration von Wärme- 

	 rückgewinnungssystemen  
	 für Warmluft und Warm- 
	 wassser möglich
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Schematische Darstellung eines kompakten OXIDATORs, Bauart als 3-Kammer-Anlage.

TECHNISCHE DATEN

Luftmenge: Baugrößen bis 30.000 Nm³/h

Prozessgas-Temperatur: Bis 200 °C

VOC-Konzentration: Bis 5g C/Nm³

Reingas-Konzentration: <20 mg C/Nm³

Schallschutz: Angepasst gemäß Erfordernis

Anlagenkonzeption: 	 Abgestufte Standardgrößen

Wärmerückgewinnungskonzept: Für Warmluft, Warmwasser aus dem Reingas
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AKTIVATOR
LÖSEMITTEL-RÜCKGEWINNUNG.

Der ROTAMILL-AKTIVATOR ist 
eine Adsorptionsanlage zur 
Abluftreinigung bei gleichzei-
tiger Rückgewinnung der im 
Prozessluftstrom enthaltenen 
Lösemittel. Wertvolle Kohlen-
wasserstoffe (VOC) und Löse-
mittel werden an Aktivkohle 
oder Zeolithen aus Prozessluft 
adsorbiert und nach einer Re-
generation des Adsorbens zu-
rückgewonnen. Die stoffliche 
Wiederverwendung im Pro-
duktionsprozess ist möglich.
Unsere Aktivkohleanlagen bie-
ten ein wirtschaftlich äußerst 
attraktives Lösungskonzept: 
Beim Durchströmen eines Ad-
sorbens (Aktivkohle oder Zeo-

lith) werden enthaltene Löse-
mittel aus der Luft adsorbiert 
und die gereinigte Luft wird 
in die Atmosphäre ausgebla-
sen. Nachdem das Adsorbens 
gesättigt ist, wird automa-
tisch die Desorptionsphase 
eingeleitet. Heißes Gas oder 
Wasserdampf werden im Ge-
genstrom auf das Adsorbens 
gegeben. Durch die hohen 
Temperaturen verdampfen die 
Lösungsmittel. Durch anschlie-
ßende Kondensation werden 
die Lösemittel verflüssigt und 
können nach einer eventuell 
benötigten Aufbereitung wie-
der im Produktionsprozessver-
wendet werden.

Der ROTAMILL-AKTIVATOR ist eine Aktivkohle-Anlage zur Lösemittel-Rückgewinnung.

Doppel- und Reihenanlagen 
bestehen aus zwei oder mehr 
miteinander verbundenen Ab-
sorberbehältern, die im Wech-
sel ad- und desorbieren, so 
dass eine kontinuierliche Ar-
beitsweise gegeben ist.

Unsere Leistungen:
	 Anpassung an verfügbaren 

	 Aufstellplatz
	 Berücksichtigung von Vor- 

	 schriften und Werksnormen
	 Ggf. Berücksichtigung von  

	 ATEX-Richtlinien
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Schematische Darstellung der Funktion eines AKTIVATORs.

TECHNISCHE DATEN

Luftmenge: 10 - 100.000 Nm³/h

Prozessgas-Temperatur: <50 °C

VOC-Konzentration: Individuell konzipierbar, bis 25 % der UEG

Reingas-Konzentration: Individuell konzipierbar, nach Erfordernis

Schallschutz: Angepasst gemäß Erfordernis

Anlagenkonzeption: 	 Angepasst nach örtlichen Platzverhältnissen
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KONZENTRATOR 
HOHE LUFTMENGE - KLEINE BELADUNG.

Mit unseren KONZENTRATOR-
Anlagen werden große Pro-
zessabluftmengen mit geringer 
Beladung an Kohlenwasser-
stoffen (VOC) effektiv und wirt-
schaftlich gereinigt. Sie eignen 
sich für große Luftmengen mit 
geringen Lösemittelkonzen-
trationen zur Umwandlung 
der großen Luftmenge in eine 
kleine Luftmenge mit hoher 
Lösemittelkonzentration. Die 
schwach lösemittelhaltige Pro-
zessluft wird durch einen kon-
tinuierlich drehenden Rotor 
geleitet, dabei werden die Lö-
semittel an der Oberfläche der 
Rotorinnenkanäle adsorbiert. 
Die Reinluft wird in die At-

mosphäre geleitet. Durch ein 
Rotor-Teilsegment wird im Ge-
genstrom ein geringer Heiß-
luftstrom kontinuierlich zur 
Desorption hindurchgeführt. 
Dabei verdampfen die Löse-
mittel vom Rotor. Die in dem 
Desorptionsluftstrom ange-
reicherten Lösemittel werden 
anschließend einer nachge-
schalteten Entsorgungsanlage 
zugeführt.
Eine effiziente Abluftreinigung 
durch Adsorption der Schad-
stoffe, ein hoher Aufkonzentra-
tionsfaktor und eine energieef-
fiziente Abluftreinigung zählen 
zu den typischen Produktvor-
teilen. Die Baugröße von nach-

Der ROTAMILL-KONZENTRATOR steigert die Effizienz bei der Abluftreinigung.

geschalteten Anlagen, z. B. auf 
Oxidationsbasis,  kann hier-
durch kleiner dimensioniert 
werden.

Unsere Leistungen:
	 Anpassung an verfügbaren 

	 Aufstellplatz
	 Berücksichtigung von Vor- 

	 schriften und Werksnormen 
	 Ggf. Berücksichtigung von  

	 ATEX-Richtlinien
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Schematische Darstellung der Funktion eines KONZENTRATORs.

TECHNISCHE DATEN

Luftmenge: 10.000 - 250.000 Nm³/h

Prozessgas-Temperatur: <50 °C

VOC-Konzentration: Bis 0,5 g/m³

Reingas-Konzentration: Nach Erfordernis

Schallschutz: Angepasst gemäß Erfordernis

Anlagenkonzeption: 	 Abgestufte Standardgrößen
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Kleine hochbeladene Pro-
zessabluftmengen lassen sich 
sehr effektiv mit unseren DUO-
CONDEX-Anlagen reinigen.  
Mit Hilfe von flüssigem Stick-
stoff werden die Kohlenwas-
serstoffe (VOC) auskonden-
siert bzw. ausgefroren und 
somit zurückgewonnen. Die 
kondensierten Lösemittel ver-
lassen den Kondensator in 
hoher Qualität, da es bei der 
Prozessführung zu keiner Ver-
dünnung oder Verunreinigung 
kommt. Die stoffliche Wieder-
verwendung im Produktions-
prozess ist möglich.

DUOCONDEX-Anlagen arbeiten mithilfe von flüssigem Stickstoff und eignen sich für kleine, hochbeladene Prozessabluftmengen.

DUOCONDEX-ANLAGEN 
CRYOKONDENSATION.

Bei Kühlung mit Flüssigstick-
stoff (Siedepunkt -196 °C) ist 
eine Absenkung der Reingas-
temperaturen soweit möglich, 
dass die Abgaskonzentration 
bis in den mg/m³ Bereich redu-
ziert werden kann.  Zur Ausle-
gung der Cryokondensatoren 
ist spezielles Know-how nötig, 
damit nicht durch Eis- und Ne-
belbildung der gewünschte 
Reinigungseffekt beeinträch-
tigt wird. Mehrfache Nutzung 
des eingesetzten Stickstoffs ist 
möglich.

Unsere Leistungen:
 	Umfassende Sicherheits- 
	 standards
 	Berücksichtigung von ATEX- 
	 Richtlinien

Technische Daten:
	 Für kleine, hochbeladene  

	 Prozess-Abluftmengen bis  
	 2.000 Nm³/h
	 Nutzung des im Prozesses  

	 verdampften Stickstoffs als  
	 Inertisierungsgas
	 Individuelle Auslegung
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Durch die enge Zusammenar-
beit mit unserem Schwester-
unternehmen POLLRICH verfü-
gen wir um ein tiefgreifendes 
Wissen rund um Industrie-Ven-
tilatoren und sind in der Lage, 
robuste Ventilatoren in Stahl 
oder Edelstahl (je nach Erfor-
dernis) mit hohem Wirkungs-
grad, ganz auf Ihre Bedürfnis-
se zugeschnitten, anzubieten. 
Ein energieeffizienter Antrieb, 
Motorüberwachung mit Kalt-
leiter und integrierte Luftmen-
genmessung sind für uns da-
bei selbstverständlich.

POLLRICH-Qualitätsventilatoren von unse-
rem Schwesterunternehmen gewährleis-
ten einen optimalen Wirkungsgrad.

Innovative Tellerventile aus eigener Ent-
wicklung und Herstellung sind wartungs-
arm dank Gleitlager.

Innovative Tellerventile aus 
unserer eigenen Entwicklung 
und Herstellung eignen sich 
für hohe Temperatur-Einsatz-
bereiche und gewährleisten 
eine hohe Verfügbarkeit durch 
zentrale Steuerung. Sie sind 
wartungsarm dank Gleitlager, 
haben keine verschleißende 
Dichtung und sind mit Sperr-
gas abgedichtet

Die Auswahl der optimalen Keramik-Wär-
mespeicher sorgt für höchste Energie-
effizienz.

Keramische Wärmespeicher 
gewährleisten höchste Ener-
gieeffizienz und sind gleichzei-
tig hoch temperaturbeständig. 
Durch optimierte Wärmespei-
chergeometrie sind Wirkungs-
grade bis zu 98 % möglich, die 
Gestaltung der Wärmespei-
cher bedingt eine gleichmä-
ßige Luftanströmung. Struktu-
rierte Keramikspeicher sorgen 
für geringe Druckverluste. Da 
sie nicht katalytisch sind, be-
steht keine Gefahr der Deakti-
vierung. 

INNOVATIONEN  
UND KNOW-HOW.
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Zur effizienten Anlagensteuer-
ung ist eine durchdachte Mess- 
und Regeltechnik, die auch 
höchsten Ansprüchen genügt, 
unerlässlich. Durch unser In-
House Engineering unter Ein-
satz modernster Software und 
der Entwicklung eigener Soft-
ware-Tools setzen wir auch in 
diesem Bereich Maßstäbe, die 
Ihnen die Anlagenbedienung 
erleichtern, Ausfallzeiten mini-
mieren und einen reibungslo-
sen Betrieb sicherstellen.

INTELLIGENTE 
MSR-TECHNIK.

Die Hard- und Softwareent-
wicklung unserer Steuerung 
und Visualisierung wird von 
erfahrenen Technikern und In-
genieuren in unserem Haus 
umgesetzt. Unsere Mitarbeiter 
stehen auch per Fernwartung 
stets zu Ihrer Unterstützung 
bereit.

Unsere Leistungen:
	 Erfüllung von modernen  

	 Sicherheitsstandards  
	 (bis SIL 3/PLe)
	 Einhaltung erforderlicher 	 

	 Normen
	 Berücksichtigung von Ex- 

	 Schutz, falls erforderlich  
	 (ATEX-Richtlinie)
	 CE-Konformität
	 Anlagenvisualisierung mit 

	 Langzeit-Datenaufzeichnung

Intelligente Mess-, Regel- und Steuerungstechnik ermöglicht eine effiziente Anlagensteuerung.
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DER ROTAMILL SERVICE
ALLES AUS EINER HAND.

Vorbeugende Wartung und 
Instandhaltung verkürzen Re-
aktions- und Stillstandszeiten 
erheblich und tragen durch 
regelmäßigen Austausch von 
Ersatz- und Verschleißteilen 
dazu bei, die Verfügbarkeit 
Ihrer Anlage zu erhöhen. De-
taillierte Wartungsberichte mit 
Messwert-Analysen und Opti-
mierungsvorschlägen sind da-
bei selbstverständlich. Unsere 
geschulten Servicetechniker 
und Ingenieure verfügen über 
langjähriges Erfahrungswissen, 
das sie im Hinblick auf eine Ef-
fizienzsteigerung Ihrer Anlage 
mit einbringen.

Unsere Service-Mitarbeiter 
sind weltweit für Sie im Einsatz, 
auch wenn es mal richtig unge-
mütlich wird. Mit ihrer langjäh-
rigen Erfahrung tragen sie dazu 
bei, Stillstandszeiten zu verrin-
gern und die Wirtschaftlichkeit 
Ihrer Anlage zu erhöhen. Von 
unseren Unternehmensstand-
orten in Siegen und Bochum 
aus betreuen wir Kunden in 
der ganzen Welt. Ob als Ser-
viceeinsatz vor Ort oder kos-
tengünstig per Fernwartung, 
bei möglichen Problemen steht 
immer ein erfahrener Techniker 
mit Rat und Tat an Ihrer Seite. 

Unsere Service-Leistungen:
	 Montage, Wartung und  

	 Reparatur
	 Wartungsverträge
	 Beratung und Schulung 
	 Teleservice und Fern- 

	 wartung
	 Messwert-Analysen
	 Detaillierte Berichte
	 Optimierungsvorschläge
	 Update der MSR-Technik
	 Weltweiter Einsatz
	 Service-Hotline:

	 0800-ROTAMILL

Vorbeugende Wartung und Instandhaltung tragen dazu bei, Stillstandszeiten erheblich zu verkürzen.



ROTAMILL GmbH
Industriestraße 17 a

57076 Siegen, Germany

Telefon: +49 271 66123-0
Telefax: +49 271 61866

info@rotamill.de
www.rotamill.de
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REFERENZEN

ABB      AEG       AEP Borden      ACCOTA Technology      Afotec     Airbus      ALSTOM      Amazonen-Werke   

   Amcor      ANDRITZ MeWa      Bauer + Mourik Umwelttechnik      Bavaria Kopierwerk      BASF      Bayer      

BENSELER Oberflächentechnik      Behringwerke       Chemetall      CIBA Geigy      CLARIANT      Clouth Gummiwerke   

   Continental       Contitech      Cooper Standard Automotive       Degussa      Delfortgroup      Didier-Werke       

DOMETIC       DORNIER       DuPont      Dynamit Nobel      EGB      Electrolux      EMO Oberflächentechnik      FAG   

   Fey & Kögler Galvanotechnik      Ford Werke      Henkel      Hutchinson      Frey + Lau       Galfa       Geyer-Werke       

Götze       Grillo-Werke       Groz-Beckert      Gummiwerk Kraiburg      Gumotex       Haarmann & Reimer      hagenuk    

   HALCOR       HANSA Metallwerke      HaRo Fördertechnik      HERION      Heraeus      HOECHST      Hillebrand 

Erbslöh Oberflächen      Hoffmann-LaRoche      Hörmann      Hutchinson      ICL Fertilizer      IMPREGLON      Kali 

Chemie      KempnerDruck      Kendall      KERAFOL      Kingspan Insulation      Klöckner Möller      Krupp Stahl      

Linde      Lohmüller LODECO      Lottman      LUWA      MENNEKES      Messer Group      MEWA      Mayr Melnhof   

   Millipore      Mitsui      Modelpapier      Montaplast      Moritz Weig Mayen      Motorola      Mubea      NEFF   

   Nokia      Oli-Lacke      OSRAM       Philips      Phoenix      Pirelli      Pitney Bowes      Preussag      REHAU      

RHEINZINK      Rohm & Haas      Roto Smeets      Rottendorf Pharma      RAG      RÜTTGERS      Schütz      SCS Skin 

Care Systems      SFM      Siemens         SIG Combibloc      Smurfit Kappa Gruppe      Solidus Solution      Sulzer      

Tefal      TERUMO      Toledo-Werk      Vaillant      Vestas      Wacker Chemie      WEPA Gruppe      WMF      WÜRZ

...viele  mehr		   

JETZT TERMIN ZUR ABLUFTDIAGNOSE VEREINBAREN!
KONTAKTIEREN SIE UNS:


