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Richtlinien
fur die Autoren

Allgemeine Informationen

In der ,PROZESSWARME" werden nur Originalaufsatze ver-
offentlicht, die im Erscheinungsjahr und im darauffolgenden
Jahr nur mit Genehmigung des Verlags anderweitig verwen-
det werden durfen.

Bei der Erstellung des Beitrages vermeiden Sie bitte die per-
sonliche Form (ich, wir, uns) im Text.

Wir, die Redaktion, nehmen nach Durchsicht des Manuskripts
gegebenenfalls kleinere Anderungen am Text ohne Riick-
sprache mit Ihnen vor. Dies gilt nicht fiir umfangreiche Ande-
rungen oder Kdrzungen.

Sie erhalten vor der Veroffentlichung einen Korrekturabzug
IhreslBeitrages als PDF-Datei. Bitte vermeiden Sie hier gro-
Bere Anderungen.

Umfang des Beitrages

Der textliche Umfang sollte 6 bis 7 DIN A4 Seiten eines Word-
Dokuments (ca. 18.000 bis 20.000 Zeichen) betragen (ohne
Bilder und Tabellen). Bitte beschranken Sie sich auf max. 7
Abbildungen (inkl. Tabellen).

Bilder und Tabellen vom Text trennen

Bitte bauen Sie keine Bilder und Tabellen in den Text ein. Bil-
der und Tabellen sind getrennt vom Text zu liefern.

Kein Layout

Verzichten Sie auf ein Seitenlayout (z. B. Mehrspaltensatz,
Kopf- oder FuBzeilen).

Gliederung des Textes

Gestalten Sie lhren Text mit Zwischenlberschriften Uber-
sichtlich und informativ, d. h. das Wichtige des im folgenden
Absatz Beschriebenen sollte in Schlagwortern vorgestellt
werden.

Kurzer Titel

Der Titel sollte kurz sein, am besten nicht mehr als
8 Worter. Im Titel dirfen Firmen- und Produktnamen nicht
erwahnt werden.

Zusammenfassung fur eilige Leser
Um den eiligen Leser Uber den Inhalt lhres Beitrags
zu informieren, bendtigen wir einen Kurztext von 4-5 Sat-
zen, maximal aber 500 Zeichen lang.
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Bilder und Tabellen

Auf alle Bilder und Tabellen ist im Text an adaquater Stelle
zu verweisen (Bild X); der Text ist jedoch fortlaufen zu sch-
reiben. Bilder und Tabellen benétigen Uberschriften, die am
Ende des Textes zusammengestellt werden.

Weitere Hinweise zu Bildern (Anforderungen an die Erstel-
lung, Lieferung von Bildern in digitaler Form, usw.) finden Sie
in den Hinweisen zu Abbildungen (siehe S. 4).

Literaturhinweise

Bitte nummerieren Sie Literaturhinweise im Text in der Reihen-
folge des Erscheinens und stellen Sie alle Hinweise am Schluss
des Textes zusammen. Beispiele flur Literaturhinweise:

[1] Blackert, W.-D.: Gehauselose Absperrorgane in der Was-
sertechnik. Industriearmaturen 4 (1996) Nr. 1, S. 18-20

[2] Korting, J.: Geschichte der deutschen Gasindustrie. Essen:
Vulkan-Verlag, 1963

[3] DIN EN476 ,Allgemeine Anforderungen an Bauteile fir
Abwasserkanale und -leitungen fur Schwerkraftentwas-
serungssysteme” (1997-08)

[4] www.gaswaerme-online.de; 14.07.2010

Autorenangaben

Bitte geben Sie uns lhren Titel, Vor- und Nachnamen, den Na-
men und den Sitz lhrer Firma sowie lhre Telefonnummer und
E-Mail-Adresse an. Zusatzlich bendtigen wir ein Passbild (in
digitaler Form, hoch aufgeldst) von lhnen.

Lieferung der Unterlagen

Den Text (inkl. Titel, Zusammenfassung, Auflistung der Bild-
und Tabellenilberschriften) benodtigen wir in digitaler Form
(wenn maoglich im DOC- oder RTF-Format) auf einem Daten-
trager oder per E-Mail.

Die Bilder und Tabellen werden ebenfalls in digitaler Form
benotigt. Bitte beachten Sie, dass die Bilder druckfahig ge-
liefert werden mussen. Ideal ist eine Auflosung von 300 dpi.

Sonderdrucke

Sondgrdrucke konnen gegen Berechnung angefertigt wer-
den. Uber die Kosten flir Sonderdrucke informiert Sie unsere
Herstellung. Eine spatere Bestellung ist jederzeit maoglich.

Anzeigenschaltung

Anzeigenschaltungen lhrer Firma sind in Ihrem Fachbeitrag
und/oder an anderer Stelle im Heft selbstverstandlich mog-
lich. Weitere Informationen hiertiber erhalten Sie von unse-
rem Mediateam.
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Carbonitrierte Walzlager
unter dem Aspekt der
Elektromobilitat

Klaus Buchner, Thomas Orth

Neben dem generelln Trend des kompakten Leichtbaus nd sich die L. bedingt durch
mit beziiglich Drehzahl und Temperatur konfrontiert. o
nm ur jerung erlebt auch der des C von e Re-

naissance.Der vorliegende Eericht skiziert die Vorteie und Chancen des Carbonirierens und gibt Hinweise auf die anragen

zugehérigen

‘enngleich Automobile konventioneller Antriebs-
technik noch das Stratenbild pragen, so gewin-
nen Elektro- und Hybridfahrzeuge zunehmend an

Bedeutung. Hierbei verleiht der Aspekt sinnvoller Reichweiten

in Bezug auf die Elektrobatterie dem generellen Trend zu

Leichtbau und Downsizing einen weiteren Schwung. Aufgrund

dieser Entwicklungen sieht sich die Walzla i

steigenden Qualitétsanforderungen hinsichtlich Leistungs-

dichte, Drehzahl und Temperatur konfrontiert.

‘Wialzlager in der Automobilindustrie
Walzlager sind hochst belastete, einbaufertige Maschinen-
bestehe di Innen.

d e
auf Abstand zueinander halt. Walzlagerringe unterliegen im
Allgemeinen einer mehrdimensionalen Beanspruchung kom-
biniert aus Zug, Biegung und Hertzscher Pressung. Die dabei
gestellten technischen Anforderungen an cin Lager bedingen

Betreffend der Verzugsthematik kommt dem Abschreck-
medium bzw. der Gestaltung der Abschreckeinrichtung in
Abhangigkeit von der Dimension der Walzlagerringe eine

i i Sonder-

hohe
tund nsnichends Zahigkeit. Hierbei hat sich der weltweit
haulg engeseate Walaagerstahl 0 IUDCrs bzw, SAE 52100

form darstellen. Die Grundlagen hinsichtlich der Mechanis-
men der Verzugsentstehung werden i der Literatur ausfifr-

haftli-  lich diskutiert [2-3]. Als konventionelle Ausfihrung kénnen

chen Ol- und Salzbader angesehen werden, wobei Bild 1 einen

gehartetund niedrig angelassen (i. A <150°C). Tabelle 1fasst  Vergleich hinsichtlich der Formanderung bei diesen beiden

die fiir i hinaus sei an dieser Stelle

trie von Bedeutung sind, zusammen. auch auf die Polymerabschreckung und die Problematik bei

Darauf aufbauend werden auch Stahle Lagerringen (5). Speziell bei
Mn- und Si-Gehalt eingesetzt, da die Bau-  geringen a die

teildicken des 100Cr6 mit ca. 25 mm beschrankt §ind. Durch ~ eine Alte tive hil r-

Mangan lasst sich die erfogern und und Entfall der

damit die Durchhartbarkeit erhthen.

150 bis 180 °C (SN-Stabilserung)  Martensit < 155 Restaustah
220°C (50-Stabilsierung)
240°C 51 Stabilsierung)

t e

Martensit<3% Restausterft 58 bis 62
Martensit<1% Restausterft 57 bis 61

a8
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Tel.:

dar.
Seitens der lezlzgsnndus{ne werden fir die Kassische

als auch kontinuierliche Ther-
moprozessanlagen eingesetzt,
wobei sich bei letzterer Anla-
genkonfiguration Rollenherd-
e 6fen im Bereich von Serientei-
150°C fen bewahrt haben. Bild 2ist als
e reprasentative Thermoprozess-

Ein Fazit am Ende des Beitrags
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ren - bezogen auf den
- sind jedoch zu beriicksichtigen. Betreffend der Anlagen-
technik haben sich sowohl Rollenherdofenanlagen als auch
Kammerofenlinien etabliert, wobei sich letztere durch ihre
Flexibiltat auszeichnen.

Literatur
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Regelung [13] st nicht implementiert - dem Warmebehand-

In:HTM 72 (20176, 5. 365-370
18] Dong, J; Kohimann, R; Hirsch, T; Vetters, H.; Zoch, H-W. Harten von
a unteren

ugrunde.
d M Bainitstufe. I 7786
und auch zuri (9] st: H. h, In:
bainitischen Nachd harge 5223229
im Salzbad wird di i in

(10]Gnther, D; Hoffmann, 3 M

sei an dieser Stelle auch auf die Moglichkeit der verkiirzten

In:HTM 59 (2004) 2, 5. 98-112
[11]Résch, S Trojahn, W Clausen, B.: Carbonitrieren von Einsatz-und

Wirmebehandlung hingewiesen [8]. Wahrend die karwen
tionelle bainitische L durch
Hzllen bei einer konstanten TEmpsraiurknapp oberhalhder

TMT1(2016) 1,
s.5063

lgt, Hoffr F;Zoch, HW.
meremperamrzurv horadern
angehoben werden. Eine lichkeit besteht darin, In: GETPRO 5. K W

zuerst auf eine Temperatur unterhalb der MS-Temperatur
abzuschrecken bei

2015 (Band ), FUA (2015),5.181-194
K

einer Temperatur oberhalb von MS

2u behan-
deln. Festzuhalten ist, dass sich durch die i

unterschiedliche Gefiigeauspragungen einstellen: Neben bai-
nitischen Strukturen liegen auch martensitische Anteile vor,
der Restaustenitgehalt ist generell erhoht.

Fazit

Speziell unter dem Aspekt der Elektromobilitat, aber auch
bedingt durch den generellen Trend des Downsizings, sind
Walzlager einer zunehmend steigenden Belastung ausge-
setzt. Hierbei zeigt sich, dass der Prozess des Carbonitrierens

ering and P 13)7,5. 19451956
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Die Qualitat der Abbildungen pragt das

Erscheinungsbild des Beitrages

Das Erscheinungsbild lhres Beitrages ist wesentlich von der
Qualitat der von lhnen gelieferten Abbildungen abhangig.
Abbildungen (Halbtonbilder, Strichabbildungen), die in digitaler
Form geliefert werden, konnen zu besseren Ergebnissen beim
Druck fuhren und die Produktion vereinfachen, aber nur, wenn
einige grundlegende Regeln beachtet werden:

Fotos und andere Halbtonbilder

Wenn Sie Fotos oder Halbtonbilder in Dateiform liefern
(Auflosung: 300 dpi), sollte als Dateiformat TIFF (Windows- oder

) . I .
Mac-kompatibel, komprimiert!), PDF, EPS oder Jpg gewahlt H Auflésung: min. 300 dpi

werden (evtl. auch BMP-Dateien).

Grafiken/Strichabbildungen

Grafiken sollten ohne zusatzliche Rander angelegt werden.
Als Dateiformat sollte EPS, ai oder PDF gewahlt werden (Bild-
kennsatz nicht vergessen!). Ohne Schwierigkeiten sind im All-
gemeinen auch Grafiken aus der Corel-Programmgruppe zu
verwenden. Problematischer sind hingegen Grafiken, die mit
Power-Point erstellt wurden.

Werden Grafiken als TIFF, Jpg- oder BMP-Dateien gespeichert, EPS-Format. ai-Format oder PDF

bitten wir um eine Auflosung von 600 dpi.
falls TIFF- oder Jpg-Format

Fur eine sehr gute Druckwiedergabe ware es optimal, wenn Sie g . .
Auflosung von 600 dpi erforderlich

Grafiken mit einer Auflosung von 800 dpi und Fotos mit einer Auf-
losung von 360 dpi abspeichern. Diese Auflosungen reichen natlr-
lich nur dann aus, wenn Sie die Abbildungen nicht mehr vergro-
Bern. Die Auflosung sollte bei Grafiken nicht mehr als 1200 dpi und
bei Fotos nicht mehr als 450 dpi betragen. Die Auflosung sollte bei
Grafiken 600 dpi und bei Fotos 250 dpi nicht unterschreiten.

Tabellen und Diagramme

Diagramme und Tabellen aus MS Excel bitte als Excel-Dateien
liefern.

Kontakt: Anzeigen, Vertrieb, Marketing und Herstellung

Anzeigen Abo-Service Sonderdrucke Herstellung

Holger Olawsky Birgit Latzel Monika Kull Nilofar Mokhtarzada

Tel.: 0201-82002-12 Tel.: 0201-82002-26 Tel.: 0201-82002-16 Tel.: 0201-82002-18
h.olawsky@vulkan-verlag.de b.latzel@vulkan-verlag.de m.kull@vulkan-verlag.de n.mokhtarzada@vulkan-verlag.de

Anzeigenverwaltung

Martina Mittermayer
Tel.: 0201-82002-60
m.mittermayer@vulkan-verlag.de
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