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Wérmebehandlungsfachmann der IBW in 5 Modulen

Modul 2: Gliihen, Harten und Anlassen (Vergiiten)

Zeitplan:

Di, 27.02.24 09:00 Uhr Come together
09:30 Uhr Beginn des Seminars
16:30 Uhr Ende des Seminars

Mi, 28.02.24 09:00 Uhr Beginn des Seminars
16:00 Uhr Ende des Seminars

Ein Mittagessen sowie Kaffeepausen mit Snacks oder Kuchen sind jeweils an beiden Tagen fest eingeplant.

Seminarbeschreibung:

Die Warmebehandlung von Stahl ist in der Automobilindustrie, im Maschinen- und Anlagenbau sowie im
Werkzeugbau weiterhin von wachsender Bedeutung - gerade im Hinblick auf héhere Leistungen bei gleichzeitiger
Gewichtsreduzierung. Neben den Grundlagen der Werkstofftechnik und Warmebehandlung wird an vielen
anschaulichen Praxisbeispielen vermittelt, dass kein Flugzeug ohne Verguten, kein Auto ohne Hérten und keine
Maschine ohne Glihen fliegen, fahren oder produzieren kann.

Das Seminar stellt alle wesentlichen Warmebehandlungsverfahren des Gllhens, Harten und Anlassens (Vergliten)
sowie des Bainitisierens vor. Zudem werden die wichtigsten Grundlagenthemen, die der Warmebehandler fiir seine
tagliche Praxis braucht, wie z.B. Héartbarkeit von Stahlen, Verfahren der Hartepriifung, Auswahl und Einsatz von
Abschreckmitteln, Méglichkeiten der Prozessfuhrung beim Gluhen und Harten, MaB- und Forménderungen bei der
Warmebehandlung (Verzug) sowie die Anlagentechnik vorgestellt und erlautert.

Programm:
Einflhrung in die Warmebehandlung

Glihverfahren
Erholungsgltihen
Rekristallisationsgliihen
Spannungsarmgliihen
Weichgliihen
GKZ-Glihen
Normalgliihen
Diffusionsgliihen
Grobkorngliihen

Harten von Stahl
Martensit- und Bainitbildung
Entstehung, Eigenschaften und Erscheinungsformen von Hértegefiigen

Harteprifverfahren
Hértepriifung nach Vickers, Brinell und Rockwell
Umwertung von Hértewerten

Hartbarkeit
Einhértung und Aufhértung
Stirnabschreckversuch nach Jominy
Hértbarkeitsschaubilder

ZTA- und ZTU-Schaubilder
Kontinuierliche und isotherme Diagramme
Einfluss der Legierungselemente

Abschrecken beim Harten
Eigenschaften von Abschreckmitteln
Auswahl des Abschreckmittels
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Hérteverfahren
konventionelles, gebrochenes, gestuftes Harten
optimierte Prozessfiihrung zur Verminderung von Form-und MaBé&nderungen
Bainitisieren

Verguten durch Anlassen
Anlassfarben
Festigkeit und Zéhigkeit vergliteter Stdhle
Anlassschaubilder und Anlasstemperaturen
Innere Vorgdnge beim Anlassen
Anlassversprédung

Verguten von Werkzeugstahlen
Eigenschaften von Werkzeugstéhlen
Vergliten von Kalt-, Warm- und Schnellarbeitsstéhlen
Entstehung von Restaustenit
Mbéglichkeiten zur Reduzierung von Restaustenit
Tiefkiihlen zur Restaustenitbeseitigung

Form- und MaBé&nderungen beim Verguten
Verzug durch Wéarmebehandlung
Mdgliche Ursachen von MaB- und Forménderungen bei der Warmebehandlung
EinflussgréBen auf den Verzug
Wérmebehandlungsgerechte Konstruktion
Méglichkeiten zur Verzugsminimierung

Anlagentechnik zum Glihen, Harten und Anlassen (Vergliten)
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